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Repeat Repeat (duracion)

Pt H30F 40R

Con la tecla <Repeat>, el programa seleccionado se activa permanentemente.
En el display aparece una “R” en la ultima posicion.

MOTOR 1/ MOTOR 2 (OPCION)

2

Esta tecla es efectiva solamente si su equipo ha sido suministrado con dos salidas de motor.
Existe la posibilidad de activar las salidas de motores por separado o conjuntamente.

En el display apareceran los siguientes simbolos:

n I Motor 1 activado

I E Motor 2 activado

n I n Motor 1 y 2 activados

PD 007-MC - Manual de Funcionamiento
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Start Arranque del programa

El programa preseleccionado arranca desde la posicidn cero.

Los programas P1 — P6 y los programas P10-P15 también pueden ser arrancados desde la
posicion de disparo, es decir, el tiempo de disparo termina y los blancos vuelven a la
posicion neutral.

Si los programas de duelo son arrancados desde la posicidon de disparo, los blancos giran a
la posicidn neutral inmediatamente después del arranque, y el programa comienza.

Una vez terminado el programa, los blancos vuelven a la posicion indicada.
Puede comprobar el tiempo transcurrido en el display.

Se puede interrumpir el programa con la tecla <Stop>.

Stop Parada del programa / modo manual

Interrumpe el proceso del programa.

Ademas puede utilizar la tecla <Stop> para el manejo del equipo en modo manual. Cada vez
que active la tecla, los blancos giran a la otra posicion.

PD 007-MC - Manual de Funcionamiento
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